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Vorfahren zur Herstellung von hydraulisch gebundenen , 
Pre&gutplatten. wobei PreSgut aus Span- und/oder Faser- 
material. Zemont und Anmachwasser, ggf. mit Zusatzen, zu 
PreBgutrohplatten geformt, die PreBgutrohplanen unter 
Zwischenlage von PreSblechen mit uber die freien Ksnten 
der Preagutrohplatten vorstehendam Freirand gestapelt 
sowie Im Stapel unter einem Vorhartungsdruck zusammen- 
gehalten warden, der in den PreBgutplatten bei homogener 
Poronverteilong ein Porenvolumen freilaBt. Es warden PreB- 
bleche verwendet, die els Wirmeleitplanen ausgefuhrt sind 
und deren Freirand ala Warmetauscher mit dem HeiSwasser 
wechselwirkt. Die Profigutrohptatten werden im Stapel ei- 
nem Vorhartungsdruck von 100 bis 400 N/cm^ so ausgesatzt, 
daS ein fur eine Wasseraufnahmo von 1 bis 10 Gew.-*W) aus- 
reichendes Porenvolumen frefbleibt. Der Stapel wird in 
siromendes HeiBwasser eingatauchi. und die Temperaiur 
der PreBgutrohplatten im Stapel bel der Vorhartung wtrd 
uber die einstellbare Temperatur des Hei&wassers gesteuert 
Oder geregelt. EIne nir Durchf uhrung des Verf ahrens emge- 
richteie Anlaga beeitrt einen HeiSwasservorrai, der als 
Tauchbecken ausgefuhrt ist. in welches zumindest e»n Sta- 
pel mit Hilfe eioer als Kran ausgefuhrten Einnchtung fur die 
Manipulation der Stapel eintauchbar ist. Das Tauchbecken . 
basrut eine Umwalzvorrichiung sowie erne Heiz- und Kuhl- 
vorrichtung fur das HeiBwasser. dessan Menge ausreicht^ 
urn uber die ala WSrmeleitbleche und Warmetauscherrand 
ausgefuhrten... 
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Verfahren und Anordnung zur Her stel lung von 
hydraulisch gebundenen Prefigutplatten 



Patentansprtiche : 

Cl- Verfahren zur Herstellung von hydraulisch gebundenen PreSgut- 
frfatten/ 

wobei PreBgut aus Span- und/oder Fasermaterlal , Zement 
und Aninachwasser, ggf . mit Zusatzen, zU Prefigutrohplatten 
geformt, die PreBgutrohplatten unter zwischenlage von PreB- 
blechen mit Uber die freien Kanten der PreBgutrohplatten 
vorstehendem Freirand gestapelt sowie im Stapel unter einem 
Vorhartungsdruck zusammengehalten werden, der in den PreB- 
gutrohplatten bei homogener Porenverteilurig ein Poren- 
volumen freilaBt, 
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wobei ferner die f reien Kanten der PreBgutrohplatten im Stapel j 
wahrend einer vorgegebenen^orh.artungszeit der Einwirkung von ; 
HeiBwasser ausgesetzt und die PreBgutrohplatten unter Wasserauf-. 
nahme durch die Poren zu PreBgutvorplatten vorgehSrtet werden, | 
welche PreBgutvorplatten danach drucklos zu den PreBgutplatten , 
weiter ausgehfirtet werden, dadurch gekenn- • 
a e i c h n e t, das Preflbleche verwendet werden, die als Warme-. 
leitplatten ausgefUhrt sind und deren Preirand als warmetauscher 
rand ndt dem Heifiwasser wechselwirkt , dafl die PreBgutrohplatten 
IB Stapel einem Vorhartungsdruck von 100 bis 400 N/cm so ausge- 
setzt werden« 

das ein fUr sine wasseraufnahme von 1 bis. 10 Gew.% 
(bezogen auf das Gewicht der Prefigutrohplatte) aus- 
reichendes Porenvolumen freiblelbt, 

und daB der Stapel in str5n.endes HeiBwasser eingetaucht sowie 
die Temperatur der PreBgutrohplatten im Stapel bei der Vor- 
hartung iiber die einstellbare Temperatur des HeiBwassers und 
die als warmeleitplatten mit wSnnetauscherrand ausgebildeten 
PreBbleche gesteuert Oder geregelt wird. 

. 2. verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl mit 
einem Vorhartungsdruck von 200 bis 300 N/cm gearbeitet und ein 
far eine wasseraufnahme von etwa 7 Gew.% geeignetes Poren- 
volumen in den PreBgutrohplatten frelgelassen wird. 

3. verfahren nach einem der AnsprUche 1 oder 2,. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die PreBgutrohplatten im Stapel zu Beginn der Vor- 
• hMrtung auf eine Temperatur von etwa 50 bis 80 C durch das 
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aurch aas atrsmenae HelBwasser auf ai«aer T«np.ratu g . 



werden. 



leitet wird. 



5 verfabren nach ein- aer »nspraohe 1 bl. 3, ^^"""^ 'f ^1 
iLcSt, daB aea e*ra«nae„ Hei««asser »bbindeverz«,erer bel 



} gegeben werden. 



^ Durch«hrun, aes -^^^^"^^^e 

zwlachenlaga a« PreObleche gestapeltan "^^'"'^°/^„jp„i^ti„„ 
.orgegabene. vorh.rtu„gsa^c. Einricbtun, Or aie «anip _^ _ 

^^^^^ ---- •^rr^.ir.'pu 

! aar ala Kran a^agefObrtan ^f!^^^^^'^ J <« 

iaer Stapal (5, eintauchbar f ^^^1 Kahleinrlcbtung 

; (8) far das HelBwasser (9) aufweiat, aessen Manga 
' im Stapal (5) z>x regain oder za steuern. 

I ^oranung nach «.spr.cb.S, aaaurcb ^rL- 
: bleche (2) eine JJicke d aufweisen, die etwa 
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aac aer warmetauscherrand (.»0. der .reeWeche ») " 
auJweist. die » etwa- .Inen F^tor 10 ,r»i.er Ist- als dxe 
Dicke d- 

S. nach ein^ d« *nspr«=he 6 Oder 7 dadurc^ geKenn- 

.elehaet, dae die PreBbXecbe (2) aus 9«t „i.meleitend». W«lc 
stoff aufgebaut sind. 

i «ord„ung nach eina. der insprUche 6 bi, 8, dadurch gekean- 

.V . fll. PreBbleohe <2) einen wannetauscherrand (10) 

;rrc; (urot der,. ,er,^»«er«r ObernaCe a.- 

" weisen. 

; ,0. Anordnun, nach eine. der AnsprUche s bis ^o™^^^" 
:.ei=hnet. daB die spamvorrichtung (1) das Volumen des Stapels 
i (5) bei der Vorhartunf unverSndert festh&lt. 
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Die Erf indung beaieht sich gattungsgemae auf ein Verf ahren znr 
Herstellung von hydraulisch gebundenen PreBgutplatten, 

wobei PreBgut aus Span- und/oder Fasermaterial , Zement 
«„d Anmachwasser, ggf . mit ZusMtzen, zu PreBgutrohplatten 
gefomt, die PreBgutrohplatten unter Zwischenlage von PreB- ■ 
•blechen mit tiber die freien Kanten der PreBgutrohplatten 
vorstehendem Freirand gestapelt sowie im Stapel unter einem 
Vorhartungsdruck zusainmengehalten werden, der in den PreB- 
gutrohplatten bei homogener Porenverteilung ein Poren- 
[ volumen freiiast, 

iwobei ferner die freienKanten der PreBgutrohplatten im Stapel 
jwahrend einer vorgegebenen vorhartungs^eit der Einwirkung von 
Leiflwasser ausgesetzt und die PreBgutrohplatten unter Wasserauf- 
inahme durch die Poren zu PreBgutvorplatten vorgebartet werden, 
Iwelche PreBgutvorplatten danach drucklos zu den PreBgutplatten 
iweiter ausgehartet werden. - Es versteht sich, daB bei der Her- • 
! stellung solcher PreBgutplatten das PreBgut homogen auf be- 
ireitet wird, so daB sich in den PreBgutrohplatten auch eine 
ihomogene Porenverteilung mit offenen Poren einstellt, die uber 
iKapillareffekt eine Wasseraufnahme bewirken ktinnen. Das PreBgut 
iwird unter Berticksichtigung der stochiometrisch f Or die hydrau- 
ilische Bindung erf orderlichen Wassermenge nach den herrschenden 
Regain so ang^acht, daB es nicht zu naB ist und noch Wasser auf- 
nehmen kann. Als" Zement kommen alle hydraulischen Binder gemafl 
DIN 1164, Teil 1 in Frage. Die Erf indung bezieht sich fernerhin 
auf eine Anordnung fiir die DurchfUhrung eines solchen Verfahrens. 
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• Die bekannten gattungsgemasen Maflnahmen slna alt (DE-PS 187 093 
'. aus 1905) , sie haben in die moderne Praxis kelnen Eingang ge- 
. funden. 

' Den bekannten gattungsgemSBen MaBnahmen liegt die Aufgabe zu- 
grunde, dichte PreBgutplatten herzustellen, die zvm Beispiel 
als Dachplatten keine Feuchtigkeit durchlassen. Bs ist daher 
; anzunehmen, daB mit mOglichst hohem Vorhartungsdruck und groBer 
i Verdichtung, ohne Racksicht auf das Porenvo lumen, «f f ^^^^^ 
i wird. Das heiBe Wasser wird offenbar aufgesprUht und kann durch 
' wasserdaiapf ersetzt werden. MaBnahmen zur Steuerung oder Rege- 
I imig der Temperatur der Preflgutrohplatten im Stapel sind nicht 
! vorgesehen. Das heiBe Wasser soli tlber die freien Kanten auf die 
' PreBgutrohplatteA einwirken und eine Aufquellung des Hydraulits 
■ in den PreBgutrohplatten bewirken, um dadurch zur Erzeugung der 
i angestrebten Dichtheit beizutragen. Arbeitet xaan so, so gelingt 
ies nicht, PreBgutplatten 'zu erzeugen, die reproduzierbar (Iber- 
! all gleiche Festigkeit und dardber hinaus eine homogene Ver- 
i teilung der weiteren physikalischen Parameter tiber den gesamten 
i GrundriB in engen, durch die Aufbereitung des PreBgutes vcrge- 
i^enen Toleranzen aufweisen. im Bereich der Mitte der fertigen 
• PreBgutplatten stellt man andere Festigkeltswerte f est als i» 
Bereich des Randes und hSufig ist die ^-^^^^^^^^f ^^^f^f 
Mitte der PreBgutplatten nlcht ausreichend. Das dttrfte der 
:Grund sein, weshalb in der modernen Praxis mlt ihren hohen 
. Qualltatsforderungen anders gearbeitet wird. 

in der modernen Praxis werden die PreBgutrohplatten zwar eben- 
falls in der angegebenen Weise unter zwischenlage von PreB- 
Iblechen gestapelt, die Stapel werden jedoch, zumeist im Durch- 
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laufverfahren, in Kll«a*=»er„ eingebraoht und In ■ 
' Elnwlrlcun, von feuchter Luft vorjehSrtet. "f 
rtckslchtlgung d.r Partlaldr«cke f ' 

PreBgutrohpl.t«n bel a« V«rl.!.rtung tlber Ihre frelen Kanten 
^<^ss^ verlleren. Bine beachtliche """'^f^^^^^,^, 
d.r fr.i» Luft her... i.t nich* .Ogllch^^uoh hier beobachtet 
^ hSufi, Starke, unlcontrolUerte sohwanjcnngen der Pestigkelt 
ttber den Grondrie der Flatten. Ontersuchungen. die der Er- 
findnng «grundeliegen, lassen den Scblue zu, d.e ^^^' ^f 
aer aus der Praxis beKannten Ka«n-U»en .u£ Uber den 
™rscbnltt bel der VorhSrtang „ni=erschiedllchen T«wer.tnren 
::ters=bledXicber hydr,.Uscber Bindung beruben. Dazu^g 
auch beitragen, daS die Prs^trobpUtten bei Bsginn der yor 
hitrtung durch die helBe lu£t von ihren, Band her .unSohst aufge 
j beist werden. wenn auch spSrlich, vShrend danaoh ^«=^die 
exothexme bydrauliscbe Bindung in den "«»'""<"'^;^*!" 

die sioh im Bereich der Mitte des stapels anhSuft 
I T:T^:^ r beuannten HaBnab«n nicbt -'^^^^-^-r 
werden kann. Zwar flndet elne «,=h.el«irknng der bei.en Lu£t 
auch »it de« Freirand der PreBblecbe statt, diese Wechsel- 
«irkung l.t Jedoch ««rlich und «laubt wegen der geringen 
.r»Ll!itung der bsiBen Luft Keine steuerung o^er Heg^Xung der 
i Temperatur der PreBgutrohplatten im Innern des stapels. 

^ per Erflndung liegt die Aufgabe zugrunde, das ^-^^^T' 
verfabren so zu tOhren, da8 PreBgutplatten erzeugt «erden 
!r„::" d^ ^ber inren ge..«t,n PiattengrundriB 
ranzen durch die PreBgutaufbereitung vorgegeb«.e Festigkelts 
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werte und darUber hinaus auch elne sehr homogene Vertellung der 
weiteren physikalischen Parameter aufweisen. 

Zur Lasung dieser Aufgabe lehrt die Erflndung, ^-i^-^^;;^^^^ 
^verwendet warden, die als WExmeleitplatten ausgeftArt sind and 
CnlreiLd als W.«aetauscherrand «it de. Heiawasser wechsel- 
w!r",T6 die Preegutrohplatten i. Stapel eine. VorhMrtungs- 
druck von 100 bis 400 N/cm^ so ausgesetzt werden, 

daB ein filr eine Wasseraufnahme von 1 bis. 10 6ew.% 
(bezogen auf das Gewicht der PreSgutrohplatte) aus- 
reichendes Porenvolumen freibleibt. 

Idle Te«p.r.tur a«: Pr«8gutrohpl.ttei, i» Stapel bel del Vor 
iS^ITober die elne«llbare Te^peratur dee ^ 
^Js w.r.eleltplatten «lt W«n.etau.oherrand auscrebllde^ ^ 
ip.e.MecKe ^esteuert Oder ,e«,elt wlrd^ * « ' Zl l- 
iHerstellun, jebrauchllcher "^"'"-^'^f^f^ ' °°„"iJ,,„„3- 

drucK v»n 200 ble 300 H/-^ ,earbeltet und e n '^^^^ "^^f. 
autnahne von et« 7 Gew.% geel^netes Porenvolumen in d« ^eB 
^utrohplatten frel,elassen. - Die Erflndun, ,eht von d^ «r 
,'en.Js aus. daB die «e», der ^^f^,^,, 
;vora„s3etzun9e„ hat= Elnereelts »uB 'i"""'"*!"* "^^f ' 
.tel der VorMrtun, nlcht nur Heln Ha,.erv.rlu.t 

. J «4»4er-4-«i wassBrauf nalfflie erfolgt, anaer 
sondem vielmehr eine definierte der VorhSrtung in 

ierseits muB Vorsorge getroffen werden, dafl bei der Vorn 
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llchst homogene Temperaturverteilung ^^^^^^ „enn in . 

, ^^11*. B*»ide voraussetzungen sina erruxx«ei^» 
sich einstellt. .^^^^ HeiBwasser gearbeitet wird, . 
der angegebenen Art und welse m preSbleche 
em def iniertes Porenvolumen ^^^^^^f "^^^"^^^^^ ^der 
^ Elementen ausgestaltet warden, ^^VrLrr^Ll zu- 

lassen. Es versteht sich, daB die so ausgestalteten P 
lassen. r. ^ „ HeiBwasser aufnehiaen bzw. an das 

i wanneenergie auch aus deia ^^^^'^ ■ j^^^^^^^^^i^en laSglich 
! HeiBwasser abftthren milssen, was ^^^^^^^^^ ^^^^ lessen 
.St, wenn Mt str«:nende. ^^^-J^^/^j'^^^^^^^^^ des 

xe^eratur -^^^ -Var^ru^^^^ — - 

HeiBwassers - --^^^ ^^^^^^^ ^elativbewegung anKonont. be- . 
werden, da es Dedoch ^^^^^ HeiBwasser, bei- 

steht auch die MSglichkeit, dxe Stapel in a 

.p.exsweise in ^uc^^^^^^^^ ::rrde:iicne 

. Porenvolumen laflt sich au ^platten bei der 

Porenvolu^nen «^-^^\^^f;/;J^,^^^^^^^^ aufneh^en, 
vorhartung Im Stapel eine definxerte w . 

V 4 wasaer tiberraschenderweise auch bis m aen 
wobei das Wasser uDe« porenvolunsen sowie 

der Mitte .der PreBgutrohplatten gelangt. Das 
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Nach bevorzugter AusfUhrungstorm der Erflndun, werden bei der \ 
vorh^tun, dl. PreB,utro.*latt» 1. ,«n.chst .uf,,helzt j 

^d da»n a.f def inlerter Te.peratur gehalten. Daz« Xehrt die 
Erflndm.,, d.B 41. Pr.Bg»trohplatteB 1« Stapel zu Beglnn der ^ 
vSLt-^g aa£ eine Te»peratar von e«a 50 bla «0 °c d„r=h , 

£„l>r dmrd. daa atrOmende HelB»asser auf dlaser Te»perat«r. ge 

H^rasL ^^IndebcschXeuniger bei.ugeba„. --Pf^^"'/"' 
das durch dlese dar vorhartungavorgang .l«gelel«t wxra^E. 

^I^^aban warden. I» «aj.en dar Ertlndung llegt e= fernerhln, 

L str»»ande Hal^aaaer dl. Ta»peratur£ahr«ng -ahrend 
Sa »„.hsrtevcr,anges au «ndem. belaplel«.lse »al«.ala a»£ | 
etoa JO "C 20 senken raid wleder ana<*eben. , 

Bie errelchten vort.il. sl»l - ^ ^ i 

«Lnga,«.ae«. Verfahren PreBgutpUtten arzeugt j 

L Pr.Bguta«a»r.ltung vorg.g.ben slnd, datinierte ^^'W^"*^" ! 
^ auLlsan. Abar auch die walteren ^'^^"^^'^^^^^^^ . 
iTpreegutplatten alnd Ober den Gr«>drl6 sehr 
: lu. Krgebnis errelcht „an gegenObar den 

benen, bekannten gatt»ngsg«.aBen Maenabmen elne >-«^"^^» '~ i 
L^eU der Qualim der £erti,en PreBgutplatten. Daajl" . 
aber and. Im VergXeloh mlt den MaBnab-an, mlt denen in der 
leman Praxl. untar Verwendung von feuchter Luft und Klima 
Ica-am gearbeitet wird. Dar«ber binaus 1st von Vortell, daB 
^er£lndnngage«.ae Verfabren in aebr ^'"^''l''^ ^Y^. 
ga£«brt werden >=ann. Das wird im folgenden -*->*^^^ 
'1, anafahrlicher erlSutert. Es zelgen in acbe»atla=her ^ 

stellung 



* « • 
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i Fig. 1 eine Drauf sicht auf eine Anlage zur Durchfttl«rung des 
I ' erflndungsgemSBen Verfahrens, 



I 



Fig. 2 elnen 



Schnitt A-A durch den Gegenstand nach Pig. 1/ 
xgrOeerten Ausschnitt B aus dem Gegenstand nach 



Fig. 3 den ve 

Pig. 2 und 

Fig. 4 den noclmals vergrSBerten Ausschnitt C aus dem Gegen- 
Stand nach Fig- 3. 

Die in den Figuren dargeetellte Anordnung ist fiir die Durch-^ 
ftthrung des vorstehend beschriebenen Verfahrens bestimat. Zum 
IgrundsStzlichen Aufbau der Anordnung gehSren 

■ eine Spannvorrichtung 1 fUr die unter Zwischehlage von 

! PreBblechen 2 zu stapelnden PreBgutrohplatten 3 mit vor- 

! gegebenem Vorhartungsdruck, 

! 

1 eine Einrlchtung 4 fiir die Manipulation der Stapel.5 und 

I 
I 

ein Heifiwasservorrat* 

;;.us einer vergleichenden Betrachtung der Pig. 1 und ^ 
Uan, daB der HeiBwasservorrat als Tauchbecken 6 ausgefiahrt ist, 
i„ welches iM Ausftihrungsbeispiel eine Mehrzahl von Stapeln 5 
Lintauchbar ist, und zwar luit Hllfe der als Kran ausgefuhrten 
j Einrlchtung 4 ftir die Manipulation der Stapel 5. Das Tauch- 
ibecken 6 besitzt eine On.v.aizvorrichtung 7 sowie eine Heiz- und 
iKUhleinrichtung 8 fOr das HelBwasser S, dessen Menge ausreicht. 



I 
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'richtung 8. Die Helz una i^u»xe erlaubt, 

weise IB V^rTl^ratur Letant gehalten 

■"° Tlhf 2 °r.rmluBg ihrer zusatzllchen Function al. 
laie PreBbl«>he 2 aufgebaut sind, erglbt oieh aas 

.warMtauscher grund.atzllch auf^eBa 

lelaer verglelchenden Betrachtung "L t^Lt; «!lr«tauaotarl. 

i . v,««flo nleke d und einen ausrelchend breiten warm 
ausreichende Dlcke ^ wtomeleitenden werk- 

rand 10 aufweisen und sollen aus einem 9 
stof f bestehen. Insbesondere aus der Fig. * ^ 
.ei der HersteUung von ^-^g^^^^^^^ rtticb.. Man 

I erkennt femerhin, dafi der wannei:* 5 bis 10 groSer 

Breite b .u^ei.t, d.a » etwa . ne «^t^r S^.i ^^^..^^^ 

U.. ax. der »ic.e ^ ^tl'dlr «.r^.ufu^ -ei 

.:::.rtr.re:rcr;rder 

I keLt ..an la Fl,. 4, dae der «lir:.etauscherra»d 

I bleche 2 auch eine durch auf,eset.te Blppen 15 Oder dergl 

: grSSerte Obermcbe aufweHen ksnn. 



• • • - 
■ • • • • 
. • • • • 
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Die spannvorrichtung 1 besteht beispielsweise aus einem Spann- 
gerast mit seitlichen Zugstangen 16, elnem sog. unteren Pressen- 
tisch 17 und einem sog. oberen Pressentisch 18. Die Anordnung 
istso getroffen, dafl das Volumen des Stapels 5 bei der Vorhte- 
tung unverSndert bleibt. 



i 
I 
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